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(PANELECTRODE)

Bevezetés

A teljesen Uj MIG/MMA tébbfunkcids hegesztGgépek egyre inkabb keresetté valnak a hegeszt6
inverterek kozott. Ezek a berendezések pontosan azok szamara lettek kifejlesztve, akik megbizhato,
bevalt hattérrel rendelkez hegesztégépet keresnek.

A fejlett, digitalis vezérlési hegeszt6-berendezés korszeril IGBT-technoldgiat hasznal, amelyhez
modern MIG/MMA technoldgia tartozik, amely alkalmas poziciéhegesztésre és a vékony anyagok
kozel frocskolés mentes hegesztésére is.

A késziiléken az el6tolasi sebességet és a feszliltséget (aramot) lehet szabalyozni. Ez a sokoldalu
hegesztG-berendezés kényelmet jelent azoknak, akik a munkajuk ellatdsahoz hordozhatdsagot és
tobbcélusagot igényelnek. Idedlis otthoni és lakatos jellegli munkakhoz, mindenhol és mindig
megbizhatd mikodést garantdl. Ha a feladatot gyorsan és kényelmesen szeretné elvégezni, akkor
nagy elényt jelent egy kivalo, sajat eszkdz. Munkajat ezzel a kivald hegeszt6 eszkdzzel szeretnénk

segiteni.
Fé jellemzék
Bemeneti fesziiltség(V) 1 fazis, 230
Maximalis Uresjarati feszlltség(V) 56
HegesztGaram tartomany(A) 40-160
Biztositék(A) 16

160A = 60%

Bekapcsolasi id6(%)
120A =100%

Huzaltekercs d4tméré kompatibilitas(mm) 100-200 (0,45-5kg)
Idedlis huzalvastagsag(mm) 0.6-1.0

Suly (Kg) 7.5

Kllsé méretek (mm) 400x190x275
Elektréda fogd 200A
Testcsatlakozo 200A

MIG munkakabel paraméterei (MK14/2M) (Beépitett) MK14/2m
Munka-, és testkabel paraméterei 162*2m
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1. Ez a fejlett, tobbcélu hegesztG-berendezés alkalmas kézi ivhegesztésre, véd6gaz nélkili porbeles
huzalelektrédas hegesztésre és tomor huzalelektrédas véd6gazos ivhegesztésre.

A gép folyamatos mikodésre alkalmas és automatikusan kompenzalja a tapfesziiltség ingadozasat.
IGBT inverter technoldgia, egyenaramu kimenet, hordozhaté kivitel, fogantyu jellemzi.
Energiatakarékos, j6 hatdsfok, ventildtor htités.

A fesziiltség (dram) és huzalelGtolasi sebesség pontos beallitasa.

Tulterhelés-védd aramkor, érintésvédelem.

Stabil iv, kis frocskolés.

230V + 10%, egyfazisu, 50/60 Hz tap

Beépitett MIG-hegeszts pisztollyal, elektrodafogdval, testcsatlakozoval és hegesztépajzzsal.
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A hegesztoberendezés iizembe helyezése
Ezzel a tébbcélu hegeszt6-berendezéssel megtapasztalhatod a kézi ivhegesztés és a MIG-hegesztés
szamos elénye. A késziilék idealis hétvégi barkacsolasra és egyszer(ibb lakatos, karbantarté
feladatok végzéséhez. Gondosan olvassa el a felhasznaloi kézikonyvet.
1. Hasznalatba vétel el6tt gy6z6djon meg réla,
hogy a hegeszt6-berendezés foldelve van. 2.
Huzalelektréda befiizése
Uj tekercs befiizése esetén a kovetkezd eljarast kdvesse:

1) vegye le a gazterel6t a pisztolyrdl és csavarja ki az aramatadoét, tegye fel a tekercset az orsoéra,
a szerel6rugdnak megfelelGen illeszkedni kell.
Az dramatado (A) kopo alkatrész, cserélhetd, és kiilonb6z6 méretekben kaphaté a kilonb6z6
huzalatmérékhoz. Cseréjéhez le kell csavarni a gazterel6t (B), a huzalt at kell tolni az dramatadén,
majd jél meghuzva, vissza kell csavarozni a gazterel6t.

2) A huzal végét altaldban a tekercs peremén taldlhato furatban rogzitik. Vegye ki innen a huzal
végét, és egy drotvagdval tavolitsa el a deformalddott huzaldarabot. Ugyeljen ra, hogy a huzal
ne lazuljon meg a tekercsben.

3) Hajtsa fel a szoritdkart, és flizze be a huzalelektrédat a huzalvezetd nyildsaba. Gondoskodjon
réla, hogy a huzalelektréda egyenesen legyen bevezetve a huzalel6tolé mechanizmusba.

4) Hajtsa vissza, és rogzitse a nyomaokart gy, hogy a huzalelektréda illeszkedjen az el6told gorgé
vajataba. Ugyeljen rd, hogy a vajat feleljen meg a huzal méretének. Az egyik vajat 0,6, a masik
0,8 mm atmérdhoz alkalmas.

5) A gorgd cseréjéhez csavarja ki a gorgét és a tdmasztdkart rogzité két csavart. igy a gorgd
levehet, és cserélhetd.

6) Tartsa egyenesen a pisztolykdbelt. Kapcsolja be a hegesztégépet, és inditsa el a
pisztolykapcsold mikodtetésével. A huzalel6told tolni fogja a huzalelektrédat a pisztolyon
keresztdil.

7) Ha a huzalelektréda megjelenik a pisztolynal, flizze fel ra az dramatadét (miutan ellendrizte,
hogy a hasznalt huzalelektréda atmérgjének megfelel6 méret(i), csavarja be, és tegye vissza a
gazterel6t.

3. Palacktarto felszerelése. Ha gazpalackot hasznal, szerelje fel a palacktartét (ha van) a gép
hatuljara.
4. Gaztomlo csatlakoztatdsa a nyomascsokkent6hoz
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Csatlakoztassa a gaztoml6t a nyomascsokkent6hoz a tomld szabad végét a nyomascsokkentd
csatlakozdjara tolva. Ha sziikséges, szereljen rogzitGgydrit a feltolt tomlére, és szoritsa meg,
hogy az tartani tudja a toml6 nyomasat.

5. A nyomascsokkentd illesztése eldobhaté palackhoz
ElGszor ellenérizze, hogy a nyomascsokkentd szabalyozd csavarja teljesen ki van csavarva (az
6éramutatd jarasaval megegyez6 irdnyban), hogy a felesleges gazkiaramlast elkeriilje.

1) csavarja le a palack zarécsavarjat. Ugyeljen a szemvédelemre, és gondosan csavarja fel a
nyomdscsokkentét. Figyeljen ra, hogy a megszokhet gaz addig, mig teljesen meg nem huzza a
csatlakozast.

2) FONTOS: Mindig vegye le a nyomascsokkent6t a palackrdl, ha befejezte a hegesztést. igy
elkerilheti, hogy szivargas miatt a palack hamar kidrdl.

6. A nyomascsokkentd beallitasa
Forgassa a szabalyozdcsavart az 6ramutato jardsaval ellentétes irdnyban itkozésig, majd egy % -
1 fordulattal vissza, fliggden a hegesztési feltételektél. Nagyobb munkakhoz nagy gazpalack-

nyomascsokkent6 sziikséges, ilyen nyomascsokkenté kaphaté CO, palackhoz vagy argon/CO;
keverékhez.

A hegesztogép hasznalata
A hegesztés megkezdése el6tt ellendrizze, hogy:

¢  minden éghet6 anyag el van
tdvolitva a hegesztés kornyezetébdl,
. megfelel6-e a szellGzés,
kiilondsen a hegeszt6 légzési
Ovezetében, ¢ van-e a
kozelben megfelel§ tlizolté eszkoz.
A hegeszt6gépet a kovetkezs [épésekben helyezze lizembe

- Atdpellatas legyen levalasztva a halézatrél, miel6tt barmilyen csatlakoztatast végez.
. Kerilje a gép hasznalatat esGben.
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A kezel6pult elrendezése

Homlokpanel felsé
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Hatpanel

1. Feszlltség allito
Uzemelés jelz6/ Tulterhelés védelem
Funckio allito
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MIG huzal elStolasi sebesség allitas/Aramerdsség allitas

MIG MK14 hegeszt6pisztoly

"+” kabelcsatlakozo az elektrédafogo (vagy testcsatlakozd) kdbele szamara
" kabelcsatlakozo a testcsatlakozé (vagy elektrodafogo) kabele szamara
Tapkabel bevezetés

VédG6gaz bevezetd

10. FGkapcsolo

11. Paraméter panel
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12. Ventillator
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Kézi ivhegesztés (MMA) Gizembe helyezés és hasznalat
1) Ellendrizze, hogy a tdpkabel van az aljzatba
rogzitve az daramforras megfelel6 aljzatdban. 2)

Kapcsolja be a gépet, és valassza az MMA-
funkciot.

”\‘ ‘—\‘ -—-\ -”-\

MMA ' TIGLIFT 0.8/C02 Ar+C0:10.8 FLUX/0.8 FLUX/1.0

izlllll

3. 4. 5. 6.
(1.) Kézi ivhegesztési (MMA) funkcio

3) Az elektrédafogd kabelét csatlakoztassa a ”-” aljzathoz, és az éramutatd jarasaval
megegyez§ iranyban elforditva, rogzitse.

4) A testcsatlakozd kabelét csatlakoztassa a ”"+” aljzathoz, és az éramutatéd jarasaval
megegyez( iranyban elforditva, rogzitse. 5) Biztonsagi okokbdl szikséges a foldelés
csatlakoztatasa. (*)

A fenti 4) és 5) alatt emlitett csatlakoztatas egyenes polaritasi (DCEN) hegesztésre vonatkozik,
amely helyett lehet forditott polaritast (DCEP) is hasznalni (elektréda ”+”, test ”-”), megfelel6en az
alkalmazott elektrédanak és a munkadarabnak. Altaldban DCEP polaritas ajanlott bazikus
elektrédahoz, mig pl. savas elektrodakra vonatkozdan nincs kiilon kévetelmény.

Megjegyzés: valasszon az elektréda anyaganak és atmérGjének megfelel6

aramot és fesziiltséget (l. az alabbi tablazatot). Ajanlas a hegeszt6aram

beallitasara

Elektroda atméré [mm)] Ajanlott hegeszt6aram [A] Ajanlott ivfesziiltség [V]
2,0 60-100 22,4-24,0

2,5 80-120 23,2-24,8

3,2 108 — 148 23,32 -24,92

Megjegyzés: Ez a tablazat 6tvozetlen acél hegesztésére vonatkozik. Mdas anyagok esetén kérjen
tandcsot a szoban forgo anyagra és hegesztéstechnoldgiara.

MIG-hegesztés lizembe helyezés és haszndlat
1) Csatlakoztassa a névleges felvett teljesitménynek megfeleld tapkabelt és

védGgazos hegesztés esetén a reduktorral ellatott gazpalackot. 2)

gépet, és valasszon az alabbi MIG-funkcidk koziil:

-T ey
MMA'  TIGLIFT

Kapcsolja be a

-“ -—\ﬁ -—\‘ -—\Q

0.8/COz  AMCOJ08  FLUX0.8  FLUK/AO
I L £ L 0 |
1. 2 3. 4. 5. 6.
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(3.) Véddbgazas ivhegesztés tiszta CO2 gazzal / 0.8 mm-es hegesztShuzallal

(4.) Véddbgazas ivhegesztés kevert Argon/CO2 gazzal / 0.8 mm-es hegesztShuzallal

(5. Véddégaz nélkili hegesztés 0.8 mm-es 6nvéds porbeles hegeszt6huzallal (6.) Védégaz nélkdli
hegesztés 1.0 mm-es 6nvéds porbeles hegeszt6huzallal

3) Csatlakoztassa a MIG-pisztolyt (A) véddégazos (tomor huzalelektrédds) hegesztésre a
»gyorscsatlakozot” a “+”-hoz, a testcsatlakozé kabelét a ”-"-hoz. (B) gdz nélkili (6nvédé porbeles
huzalelektrédas) hegesztéshez a ,gyorscsatlakozot” a ”-”-hoz, a testcsatlakozé kabelét a "+”-hoz.

4) Biztonsagi okokbdl szlikséges a foldelés csatlakoztatasa. (*)

Megjegyzés: valasszon az anyagvastagsagnak és -mindségnek, ill. a huzalelektroda atmérGjének

megfelel6 huzalelGtolasi sebességet és aramot (fesziiltséget).

TIG LIFT-hegesztés Gizembe helyezés és hasznalat
1)  Csatlakoztassa a névleges felvett teljesitménynek megfeleld tdpkabelt és a reduktorral ellatott
gazpalackot.
2)  Kapcsolja be a gépet, és vdlassza a TIG LIFT funkcidt:

_ﬁ\ e e N S W
MMA TIGLIFT  0.8/CO>  AnCO:d0.8  FLUX/0.8 FLUX/1.0

izlllll

3 3s 4. 55 6.

(2.) Erintéses gyujtasu (LIFT) wolfram elektrédds ivhegesztés

”n-n

3)  Csatlakoztassa az AWI pisztolyt a
4)  Biztonsagi okokbdl sziikséges a foldelés csatlakoztatdsa. (*)

negativ poélushoz, a testcsatlakozé kabelét a ”+”-hoz.

Hegesztési tanacsok

- Nyomja meg a pisztolykapcsoldt, és amint az iv |étrejott, mozgassa a pisztolyt a kivant irdnyban.

« Ha az iv z4gd hangot ad, és nagy csepp képzddik a huzalelektroda végén, akkor a huzalelStolasi
sebesség tul kicsi, meg kell névelni. Ha az iv szakadozik, és az az érzése, hogy a huzalelektréda a
hegfiird6be meriil, és nagy a frocskolés, akkor tul nagy a huzalel6tolasi sebesség. Ha az elStolasi
sebesség megfelel§, egyenletes recsegé hangot ad. A Panelecrode MIG/MMA 160 SYN
hegeszt6gép szinergikus vezérlésének koszonhetéen a huzalel6toldsi sebesség megaddsat
kovetden az inverter automatikusan az optimalis hegesztési paraméter-bedllitast alkalmazza. A
kivant huzalel6tolasi sebesség manualis beallitdsa utan lehet6ség van tovabbi finomhangolasra a
homlokpanelen taldlhaté masik enkdder (kezelSpult elrendezése: 1. Fesziiltség allitd) allitasaval.
Ha a hegesztett varrat pordzus, az elégtelen gazvédelemre utal, meg kell névelni a védégazaramot.

- Erintéses gyUjtasu (LIFT) wolfrdm elektrédds ivhegesztés ivgyuljtdsdhoz érintse meg a
munkafeliiletet a wolfrdm elektrédaval majd emelje el 2-5 mm tavolsagra.

- Tekintse meg a hegeszt6gép adattdbldjan feltlintetett bekapcsoldsi id6ket. A hegesztégép
kilénb6z6 dramokkal terhelhetd, amelyekhez bekapcsolasi id6 tartozik (szazalékban kifejezve). A
szdzalék 10 min ciklusidére vonatkozik. Példaul 60% bekapcsoldsi id6 azt jelenti, hogy 6 min
terhelést 4 min h(ilésnek kell kbvetnie. Ha az dramforrast ennél hosszabb ideig terhelik, egyes

komponenseinek h6mérséklete a tulterhelés miatt tul nagy lesz. és m(ikodésbe lép a hévédelem,




- R

amely letiltja a gép mikddését. A hévédelem automatikusan feloldddik, amint az adott komponens
visszahlilt, ezutdn Ujra lehet hegeszteni.

Fontos, hogy ilyenkor az aramforras maradjon bekapcsolva, és akkor a miikodd ventilator
segitségével hamarabb hil le.

« A huzalel6tolé hajtémilivének belsé karosodasat megel6zendé, ellendrizze:
(1) az dramataddé mérete megfelel a huzaldtmérének; rendszeresen ellenGrizze az dramatadd
allapotat, hogy nem szennyezett-e frocskoléssel
2) hegesztés kozben a kabelkdteg legyen lehetGség szerint egyenes, hogy a huzal el6tolas
egyenletes legyen
3) a féktuske bedllitdsa ne legyen se tul szoros, se tul laza; ha tul szoros, az az el6toléd m(ivet
talterheli, ha tul laza, a huzal letekeredhet a csévetestrdl.

Biztonsagi tanacsok és véddintézkedések

Hegesztés kozben fennall a sériilés lehetbsége, ezért a hegesztési miivelet kozben védekezni kell.
Villamos aramiités

- Akészilék védéfoldelése feleljen meg a vonatkozd szabvanyoknak

- Tilos fesziiltség alatti részeket és az elektrédat csupasz kézzel érinteni

- Viseljen szaraz keszty(t és munkaruhat

- Legyen elszigetelve a foldpotencialtdl és a munkadarabtél

+  Legyen biztonsagos helyzetben munkavégzés kdzben
Gaz

«  Tartsa tavol a fejét a gdzoktol

. Ivhegesztéshez hasznaljon elszivast, hogy megakadalyozza a gazok belélegzését
Optikai sugdrzas — kdros a szemre és felégetheti a bért

- Haszndljon megfelel6 sisakot vagy pajzsot és viseljen védG0ltozetet a szem és a test védelmére

- A megfigyelSk haszndljanak pajzsot vagy fliggdnyt
Tlizvédelem

« A hegesztés kornyezetébdl minden éghetd anyagot el kell tavolitani

- NE gyujtson ivet gdzpalack kdzelében

« NE kiséreljen meg gaztartdlyt hegeszteni, amig megbizhatéan el nem lettek tdvolitva a
maradvanyai; lzemanyagtartalyokat alaposan at kell g6z6lni a hegesztés megkezdése eldtt

« A hegesztés frocskolés tiizet okozhat, ellendrizze, hogy nincs-e gyulékony anyag a hegesztés
kdzelében
Zaj — a nagy zaj hallaskdrosoddast okozhat

* Viseljen hallasvédé eszkozt a flilek védelmére

Hegesztési flist
MIG-hegesztés kozben mérgez6 anyagok szabadulnak fel, ezért jol szell6zott térben hasznalja

H6
Viseljen hegesztGkeszty(it, ami megvédi a kezét az ivhegesztés ultraibolya sugdrzasatol és a h6tdl
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Kornyezet

« A hegesztégéppel végzett munka kdrnyezetében az ajanlott paratartalom max. 90%; a kérnyezeti
hémérséklet legyen 10 és 40 °C kozott » Kerilje a hegesztést t(iz6 napsugdarban vagy csepegé
es6ben

- Ne hasznalja a hegesztGgépet olyan kdrnyezetben, amely villamosan vezet6 porral vagy korroziv
anyaggal szennyezett

- Kerilje a hegesztést nagy légaramlasban (huzalban)

Fontos figyelmeztetések
- Nagyteljesitmény(i hegesztéshez hasznaljon bérkdtényt a frocskolés elleni védelemre
«  Fej feletti hegesztésnél viseljen megfeleld fejvédét (kdmzsat) a fej és a nyak védelmére
« Ajanlott ipari munkavédelmi cipé viselése, acélbetéttel
« Ezt a berendezést nem szabad esének vagy hdesésnek kitenni
+ Ne haszndlja nedves, pards kérnyezetben
«  Ne haszndlja csévek felolvasztasara

77 7

A hegeszt6-berendezés el van latva tulfesziiltség-, tilaram- és hovédelemmel. Ha az aramforras

77 7

fesziiltsége, terhel6arama vagy hdmérséklete meghaladja a névleges értékeket, a berendezés
automatikusan ledll a gép védelmében. A hegesztS-berendezés hasznalata el6tt gy6z6djon meg
réla, hogy a munkakornyezet j6l szell6z6tt, ami biztositja az aramforras megfelel6 hiitését, és
vegye figyelembe a megengedett bekapcsolasi id6ket, keriilje a tulterhelést. Ez fontos az

aramforras hatékony hasznalata és hosszu élettartama szamara.

Karbantartas

Az alabbi tevékenységek megfelel6 szakmai tudast igényelnek a villamos és azzal

kapcsolatos biztonsagi ismeretek vonatkozasaban. A karbantartast végzének

rendelkeznie kell érvényes bizonyitvannyal, amely igazolja tudasat és készségeit.

Gy6z46djon meg rdla, hogy az aramforras tdpkabele le van valasztva a tapellatasrol,

miel6tt megbontja az aramforras burkolatat.

(1) Rendszeresen ellenGrizze a belsé dramkordk csatlakozasait (kiilondsen a bonthatdkat). A laza
csatlakozasokat rogzitse. Ha oxidaciot tapasztal, tisztitsa meg dorzspapirral és csatlakoztassa Ujra.

(2) Tartsa tavol a kezét, hajat és a szerszamait a mozgo részekrdl, mint a ventilator, a személyi sériilések
és a gép karosodasanak megel6zése
érdekében.

(3)Rendszeresen fuvassa at az dramforrast tiszta, szaraz sdritettleveg6vel. Ha a hegesztés sulyosan
flstos, szennyezett kornyezetben zajlik, a gépet naponta ajanlott tisztitani. A s(ritettlevegd
nyomdsa megfelel6 szinten kell legyen, hogy elkeriilhet6 legyen az aramforrdson belili részek
sériilése.

(4) Kerulje a gép haszndlatat es6ben. Ha ez mégis megtortént, ellenérizze a gép szigeteléseit (beleértve
a csatlakozdk kozottieket és a csatlakozd és a burkolat kozottieket), és csak ha mar semmilyen
idegen anyag nincs benniik, akkor haszndalhatd ismét.

(5) Rendszeresen ellendrizze valamennyi kabel szigetelésének megfelel§ allapotat. Ha megrongalddott,
szigetelje Ujra, vagy cserélje ki.

(6) Ha hosszabb ideig nem hasznalja az aramforrast, tegye vissza az eredeti dobozaba, és tartsa szaraz
helyen.

(7) Ellendrizze rendszeresen a hegesztG-berendezés belsé aramkoreit és gy6z6djon meg rdla, hogy a
kabelek és csatlakozoik rendben vannak, és csatlakozasuk hatarozott (kilonosen a tapkabel és
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csatlakozasa fontos). Ha korrodalt vagy laza csatlakozot talal, tisztitsa meg, és jol huzza meg, hogy
az érintkezés tokéletes legyen.

(8) Minden 300 Gzemoéra utan a villamos szénkeféket és a kommutatort meg kell tisztitani és fel kell
csiszolni. A hajtomivet meg kell tisztitani és pétolni kell a ken6anyagot a forgérészeken.

(9) HegesztGkabelek: a csatlakozasokat rendszeresen ellengrizni kell.

(10) Pisztoly: Az dramataddét és a gazterel6t rendszeresen meg kell tisztitani a rd rakddott
frocskolésektSl, mert zavarhatja a védégaz-aramldst. Az dramataddt és a gazterelSt ajanlott
frocskoléslevalaszté spay-vel kezelni. Id6szakosan cserélje az dramatadét a megbizhaté dramatadas
érdekében. Tiszta, szdraz levegbvel id6nként fuvassa 4t a huzalvezet6t, segitve ezzel az egyenletes,
sima huzal el6tolast. Ha ez nem segit, a huzalvezet6t ki kell cserélni.

Hibaelharitas
Hegeszt6-aramforrds
Pozicio Ellen6rzés Megjegyzés
Kezel6pult 1. kapcsoldk mikodbéképessége,

Uzembe helyezés
megfelel6sége
2. Uzemallapot-jelz8 LED vizsgélata

Hdtéventilator 1. Ellendrizze a légaramot és a normal futds | Ha rendellenes zajt hallani,
hangjat vagy nincs légaram, belll kell
folytatni az ellendrzést

Aramforras 1. Bekapcsolt dllapotban van-e rendellenes
szag
2. Bekapcsolt allapotban van-e rezgés vagy
bugd hang

3. Van-e rendellenes melegedés vagy
elszinez6dés

Periféria 1. Gaztomlé folytonossaga, épsége,

a csatlakozasok tomitettség

Hegesztpisztoly

Pozicio Ellendrzés Megjegyzés
Kilépd nyilasok | 1. A felszerelt pisztoly szemrevételezése Tomitetlen lehet
2. Van-e ratapadt frocskolés Emiatt leéghet a pisztoly

(hasznaljon
frocskoléslevalasztot)

Adapter 1. Felszerelt pisztoly ellenGrzése A pisztolycsavar menetének
sérlilése
2. Adapter és az daramatadd nyilasanak Instabil vagy megszakadé iv

ellenérzése

Huzalvezet6 csé | 1. EllenGrizze a cs6 kiallasat Valtoztatni kell, ha kisebb mint
6 mm: tul kis kidllasnal nem
lesz stabil az iv
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2. A huzaldtmérd és a csé belsé atmérdje
nem illeszkedik

Instabil iv oka lehet, hasznaljon
megfelel6 aramatadot

3. A pisztolykabel kanyargé vezetése

Egyenetlen huzal elGtol3s,
instabil iv, egyenesitse ki

4. A huzalvezet6ben 6sszegylilt
szennyezGdés  és
lerakddasok és a huzalrdl levalt réz

Az egyenetlen huzal el6tol3s és
instabil iv okozéja (mossa ki
vagy cserélje ki)

5. A huzalvezet6 sérilése, elhasznalédott O-
gylirl

1. A huzalvezetd
megrongalddott,
cserélje ki
2. Cserélje ki az O-gydr(t

Gaz
hozzavezetés

A gdzcs6 kimaradt vagy a lyuk eltom&dott
vagy mas gyartotol szarmazé alkatrész

Frocskoléshez vezethet az
elégtelen gézvédelem, a
pisztolytest megéghet (az iv
visszahuzddik), haritsa el a
hibat

Huzalel6told készulék

Pozicio

Ellendrzés

Megjegyzés

Nyomokar

1. Ajelzésnek megfelel6 helyzetben van-e a
kar (megjegyzés:
csak 1,2 mm-nél kisebb atmérégjd
huzalelektrédara alkalmas)

Instabil ivet és huzal
elStoldst okoz

Huzalvezetd

1. Nincs-e lerakddas a huzalvezet6 belépd
nyilasanal

Tisztitsa meg, és mitdl
ellendrizze,

keletkezett

2. A huzalvezetd belsé
illeszkedik-e a

huzalatméréhoz

atmérgje

Ha nem, instabil iv és
lerakddasok a kovetkezmény

3. A huzalvezet6 belépé nyildsanak
kozéppontja egybeesik-e az el6told gorgd
huzalvezet§ vajatdval

Ha nem, instabil iv és
lerakddasok a kovetkezmény

ElStol gorgd

1. Agorg6 feleljen meg a huzalelektréda
atméréjének

A gbrgd nincs-e beragadva

1. Ha nem, instabil iv és
lerakddasok a
kovetkezmény és a huzal
megakad a huzalvezet6ben

2. Haszikséges, cserélje ki.

Nyomogorgé Ellenérizze a stabilitasat forgas kdzben, és Ha nem megfeleld, instabil iv és
hogy nem koptatta-e ki a huzal, csokkentve a | egyenetlen huzal el6tolas a
tdmaszto feliiletet kovetkezmény

Kabel

Pozicio Ellenérzés Megjegyzés

Pisztolykabel 1. Nincs-e nagyon meghajlitva 1. Rontja a huzal el6tolast
2.




(PANELECTRODE)

Nem lazult-e meg a mozgd csatlakozo
fémrésze

2. Instabil iv, ha nagy a
hajlitas

Kimend kabel

A szigetel6anyag elhaszndalédasa
Csatlakozo csupasz (sériilt szigetelés),
vagy laza (az dramforrasnal vagy a
munkadarabnal)

Téapkabel

Csatlakozas a tdpcsatlakozéhoz, tularam-
védelem és a rogzités az aramforrasban
Kabelvéd6 kapcsold mikddése

A kabelbevezetés rogzitve van-e

A tapkabel szigetelésének épsége

Eletvédelmi okokbdl, és hogy a
hegesztés stabil legyen,
rendszeresen ellendrizze a
munkahelyet
- napi, egyszerd
ellendrzéssel
« rendszeres id6kozonként
alapos és
gondos atvizsgalassal

Foldel kabel

Az dramforras védbvezetje
folytonossaganak ellen6rzése A belsé
foldel6 vezetékek ellenérzése szakadasra
és rogzitésre

A kéboraramok megel&zése és
a biztonsag érdekében naponta
ellenérizze
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Tapcsatlakozé (bemeneti| 1. csatlakozas van biztositék | e o (o (o |0
védelem) 2. kiolvadt laza csatlakozé
3.
Tapkabel 1. nem szakadt? laza ° o (o (o |0
2. csatlakozas tulheviilés
3.
Tapfesziiltség 1. be van kapcsolva? ° e (o o o (0 |60
2. hianyz6 fazis
Gdzpalack és 1. palackszelep nyitva? ° °
nyomascsokkentd 2. maradék gaz gdzdram
3. bedllitasa laza
4. csatlakozok
Gaztomlé (a és a| 1. laza csatlakozdk szakadt °
gazpalack 2. tomlé
pisztoly kozott
HuzalelG6told 1. Nem megfelel6 gorgd és o (o (o |0 °
készllék huzalvezet6 gorgd
2. 3llapota, vajat sériilt
tul nagy vagy tul kis
3. gorgényomas
Pisztoly és kabele 1. tdl nagy hajlitasok o (o | o °
2. aramatado, huzalvezet6
és a
huzaldtméré illeszkedése
Pisztolytest 1. dramatadod és adapter . °
laza csatlakozas a
2. pisztolycsatlakoz
0 nincs rogzitve
Pisztoly és| 1. szakadt (tulhajlitds) sérilt | e ° ° °
dramldbele 2.
vezérl6kabele
Munkadarab 1. olaj, reve, rozsda tul o o (o |0 °
felllete 2. nagy huzalkinyulas




- R

1. tul nagy vagy tul kis

Kimend kabel

2. ”_n

csatlakozas a
munkadarab rossz
vezet6képessége

3.

kabelméret laza ”+” vagy

Hibak és elharitasuk

Hibas miikodés

Ok és megoldas

A gépet bekapcsolva, nem vilagit a LED, a
ventildtor nem indul és nincs hegesztéfesziiltség

(1) ellenérizze, hogy a levalaszté kapcsold be
van-e kapcsolva

(2) nincs tapfesziltség

(3) ellendrizze a tapkabel csatlakozasat

A gépet bekapcsolva, a ventildtor mikodik, de a
kimenet arama nem stabil és hegesztés kdzben
nem 3allithatd a potenciométerrel

(1) hibas az aramallité potenciométer
(2) ellendrizze, nincs-e meglazult csatlakozas az
aramforrasban

A bekapcsolast jelz6 LED vilagit, a ventilator
nem mikaodik, és nincs hegeszt6fesziiltség

(1) Ellenérizze, nem lazultak-e meg a
csatlakozok.
(2) Ellenérizze a kimeneti csatlakozokat, nem
szakadt-e a csatlakozas.
(3) Ha atulterhelés LED vilagit
a. az aramforrds tulmelegedett,
automatikusan
visszaall, amint lehdilt
b. ellenérizze a vezérl6kapcsoldt, ha
szlikséges,
cserélje ki

Az elektrédafogo tulsdgosan melegszik

Az elektrédafogd névleges arama kisebb, mint
az alkalmazott hegesztéaram, cserélje ki egy
nagyobb terhelhet6séglire

MMA hegesztés tulsagosan frocskol

A hegeszt6kabel-csatlakozas helytelen, cserélje
fel a polaritast
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Garancia

A kotelez6en biztositott jotallds id6tartama egy év. A jotallasi hatarid6 a fogyasztasi cikk fogyasztd
részére torténd ataddsa, vagy ha az lizembe helyezést a vallalkozas vagy annak megbizottja végzi, az
Gizembe helyezés napjaval kezd6dik.

A kiterjesztett garancia id6tartama két év. A garanciavallalas sordn a Polgari Térvény-kényv 6:159. §
(hibas teljesitési vélelem) nem alkalmazhatd, és a kiterjesztett garancia-vallalas a Polgari
Torvénykonyv 6:159. § - 6:167. § meghatarozott kellékszavatossagi jellegli felelGsségvallalast jelent az
alabbi feltételekkel.

A kiterjesztett garancia feltételei az aldbbiak:

-Szdrmazds igazolasa (eredeti szamla, tulajdonos-valtozds esetén adas-vételi szerz6dés) A
végfelhaszndldnak meg kell 6rizni a kiterjesztett garancia ideje alatt végig a vasarlast igazold szamlat!
-Kitoltott garancia jegy

-Maximum 12 havonta szakszerviz altal elvégzett atvizsgdlds, karbantartas, ami az atvizsgdlason és
érintésvédelmi ellenérzésen tul a teljes burkolat eltdvolitdsa utani szakszer( takaritasbdl kell, hogy
alljon! A szakszerviz szallitasi koltségei a vdsdrlét terhelik. A szakszerviz mliveleti koltségei a
Panelectrode kizardlagos hazai forgalmazdjat, a Panweld ER 23 Kft.-t terhelik.

-Karbantartast igazold szamlak és karbantartasi jegyz6konyv

A garancia csak a berendezésre vonatkozik. A hozza tartozé, csomagban Iév6 kopd alkatrészekre
nem!




