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Bevezetés

A Panelectrode MMA 160 MAX kézi ivhegeszt6gépek korszer(, IGBT alapu inverter technoldgia alkalmazasaval késziilnek.
Ennek a technoldgidanak a gyorsan novekvé népszerliségét vilagszerte kilonlegesen dinamikus teljesitményével és
hordozhatdsagaval érdemelte ki. A kivald hegesztési tulajdonsagu készilék alkalmas hazi és kisipari lakatos munkak
elvégzésére és alkalmas mindenféle fémes anyag, mint a szerkezeti acélok, kozepesen és er6sen 6tvozott acélok
hegesztésére. Energiatakarékos, kivalé kompenzald funkcidval, igy jol viseli a tapfesziiltség ingadozasait. Arc Force és
érintés- és melegedés-védelem, ventildtoros h(ités, hordozoszij. Nagy bekapcsolasi id6, mély beolvadas és szép, sima
varratfeliilet pontos és stabil iv. A VRD (Voltage Reduction Device) funkcio felel azért, hogy biztonsagos szintre csokkentse a
fesziltséget (altalaban <13V) a hegesztési szlinetekben. Az inverter ezéltal az dramkor esetleges zardsa esetén is megdvja a
hegesztGt a veszélyes mértékil aramitéstdl.

Kezel6panel elrendezése
Aramer@sség kijelz6

Elektrdéda tipus/funkcid visszajelzd
Elektrdéda tipus/funkcid valasztd

Hot Start visszajelz6 CRNELECTROE)
Arc Force visszajelz6 )

VRD visszajelzé

No vk whR

Aramergsség/Hot-Start/Arc-Force/VRD
szabalyzé

8. " kébelcsatlakoz6 a testcsatlakozd (vagy
elektrodafogo) kabele szamara

9. ”+” kabelcsatlakozé az elektrédafogd (vagy
testcsatlakozd) kabele szamara

10. Tépkabel bevezetés

11. Fékapcsold

12. Ventilatoros hiités

MMA hegesztés lizembe helyezés és hasznalat

1. Az elektrédafogd kdbelét csatlakoztassa a ”-” kabelcsatlakozé aljzathoz, és az dramutatd jarasdval megegyez6
irdnyban elforditva, rogzitse.
2. Atestcsatlakozo kabelét csatlakoztassa a ”+” kdbelcsatlakozé aljzathoz, és az dramutatd jarasdval megegyez6 iranyban
elforditva, rogzitse.
3. Biztonsdagi okokbdl szilkséges a foldelés csatlakoztatasa. (*)
A fenti 3) és 4) alatt emlitett csatlakoztatds egyenes polaritasu (DCEN) hegesztésre vonatkozik, amely helyett lehet forditott
polaritast (DCEP) is hasznalni (elektréda ”+”, test ”-”), megfelel6en az alkalmazott elektrédanak és a munkadarabnak.
Altaldban DCEP polaritas ajanlott bazikus elektrédahoz, mig pl. savas elektrédakra vonatkozéan nincs kiilon kévetelmény.

4.  Csatlakoztassa a tapkabelt.

1x230V/50-60Hz

DCEN
Forditott polarités Egyenes polaritds =
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Panel kezelése és funkcidvdlasztd beadllitasa bevontelektrédds (MMA) ivhegesztéshez

A bal oldali eljarasvalaszté gombbal valaszthatunk az alabbi eljarasok kozil:
° MMA rutilos eljaras

. MMA bazikus eljaras

. TIG Lift eljaras

A potméter tekerésével szabalyozhato a hegesztési aramerdsség MMA mddokban.

MMA 160 MAX

A potméter megnyomasaval majd tekerésével szabdlyozhatdak az alabbi funkciok MMA
médban:

. Hot Start (Gyujtassegités aramerdssége):
Ezzel a funkcidval megndvelhetd a kezd6aram, ami nagyban megkdnnyiti, hogy az elektréda
ne ,ragadjon le” vastag és/vagy hideg anyagok hegesztésénél. A Hot Start értéke minden
esetben magasabb kell, hogy legyen, mint az alaparam. Ellenkezd esetben a hegesztgép
hibat érzékel.

e ArcForce (iverd):
Az iverG szabalyzasaval az inverter automatikusan korrigélja az dramerGsséget az ivhossz
fliggvényében. Az ivhossz csdkkenése esetén emeli, ndvelése esetén csokkenti az

dramerd@sséget.
° VRD: MAX “-
A VRD (Voltage Reduction Device) funkcié felel azért, hogy biztonsagos szintre csokkentse a Mool

fesziiltséget (dltalaban <13V) a hegesztési sziinetekben. Az inverter ezéltal az aramkor
esetleges zarasa esetén is megdvja a hegeszt6t a veszélyes mértékl aramitéstél.

FIGYELEM: Bazikus elektréda médban az eljaras hegesztési sajatossagai miatt csak az extra
funkcidk koziil csak a VRD szabalyozhaté.

Valasszon az elektroda anyaganak és atmérGjének megfelel6 aramot és fesziiltséget (az alabbi tablazatot). Ajanlas a hegesztGaram
beallitdsara:

Elektréda atmér6 [mm)] Ajanlott hegeszt6aram [A]
1,6 20-50
2,0 50-70
2,5 60-100
3,2 80-150
4,0 120-180
5,0 160-220

Megjegyzés: Ez a tdblazat 6tvozetlen acél hegesztésére vonatkozik. Mas anyagok esetén kérjen tanacsot a széban forgd anyagra és
hegesztéstechnoldgiara.
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TIG hegesztés lizembe helyezés és hasznalat

P wnNPE

Csatlakoztassa a névleges felvett teljesitménynek megfelelS tapkabelt és az Argon reduktorral ellatott Argon gézpalackot.
Csatlakoztassa a TIG pisztolyt a ”-” kabelcsatlakozo aljzathoz, a testcsatlakozo kabelét a “+” kdbelcsatlakozo aljzathoz.
Csatlakoztassa a TIG pisztoly vezérlG-, és gazkabelét a megfelel§ aljzatokhoz.

Biztonsagi okokbdl szlikséges a foldelés csatlakoztatdsa. (*)

1x230V/50-60Hz

DCEN f

<
Egyenes polaritds :' &

Panel kezelése wolframelektrédas (TIG) ivhegesztéshez

A bal oldali eljarasvalaszté gombbal valaszthatunk az alabbi eljarasok kozil:

(ANELECTROGE) 4 v et
s © o g (€
- L
=l
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. TIG Lift eljaras MMA 160 MAX

. MMA rutilos eljaras

. MMA bazikus eljards

A potméter tekerésével szabalyozhato a hegesztési aramerdsség TIG LIFT mddban.

MMA 160 MAX




Miiszaki paraméterek

MMA 160 MAX

Bemeneti fesziiltség

(PANELECTRODE)

1 fazis, 230V

Inverter tipusa IGBT
Frekvencia (Hz) 50/60
Névleges felvett teljesitmény (kVA) 7
Biztositék 16
Maximalis Uresjdrati fesziltség (V) 62
MMA Hegeszt6aram tartomany (A) 20-160
Lift TIG TIG Hegeszt6aram tartomany (A) 15-160
Idedlis elektrédavastagsag (mm) 1,6-4,0
160A = 60%

Bekapcsolasi id6 (%)

120A = 100%

Hatasfok 0,85
Htési rendszer FAN
Suly (Kg) 4,5
Kuls6 méretek (mm) 310x210x135
Munka-, és testkabel paraméterei 162*3M
Technoldgia IGBT
Elektréda fogd 200A
Testcsatlakozd 200A
Digitdlis kijelz6 van
Egyszer(i hegeszt6pajzs van
Salakol6 kefe van

JellemzG6k

o  Csendes lizem és az elektroddk nagy valasztéka

o Stabil, egyendaramu iv, IGBT technoldgia,

Hordozhaté kivitel, kivalé talterhelés- és érintésvédelem

Konnyd ivgyujtas és mély beolvadasi képesség o 220

tdpcsatlakozd, ventilatoros h(ités

o Alkalmas otvozetlen és 6tvozott acél, ontott vas, rozsdamentes acél stb.
hegesztésére o Komplett,

elektrodafogoval,

hegeszt6pajzzsal, salakold kalapaccsal

Korszer( IGBT technoldgia

o A nagy inverter-frekvencia révén a hegeszt6gépnek kicsi a mérete és tomege o
A magneses és ohmos veszteség jelents csokkentése révén jé hatasfok és
energiatakarékossag o A kapcsolasi frekvencia a hallhaté tartomanyon kivil van,

ezért csaknem zajtalan

nagy bekapcsolasi

testcsatlakozéval,
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ElsGrangl vezérlés
o Korszer(i vezérléstechnoldgia tdamogatja a hegesztési alkalmazast és jelentGsen javitja a
hegesztési tulajdonsagokat o Az elektrédak széles valasztékahoz (bazikus, savas stb.)

hasznalhato o Konnyd ivgyujtas, kevesebb frocskolés, stabil aram és egyenletes varrat

El6nyok
o J6 hatasfok, energiatakarékossag, hordozhato, stabil iv, nagy iresjarasi fesziiltség és az ivfuvas jo
kompenzalasa, alkalmas az emlitett hegesztési munkak kilonb6z6 kdvetelményeinek kielégitésére

A haz tetszetés kivitele
o A homlok- és hatlap célszer( kialakitasa révén a teljes
megjelenése attraktiv o Kivald szigetelés

Biztonsagi tandcsok és 6vatossag
A hegesztés veszélyes Onre és a kérnyezetében tartézkodokra nézve, ezért megfelel6
ovintézkedésekre van sziikség. A részletekkel kapcsolatban ismerje meg a vonatkozd, a gyarté

e

balesetmegel6zést szolgald kovetelményeivel 6sszhangban lévé biztonsagi kezelési utasitasokat.

A gép kezeléséhez szakmai képzésre van sziikség

Alkalmazza a nemzeti munkavédelmi hatdsagok elGirasait

*  Ahegeszt6 rendelkezzen fémhegesztésre jogositd bizonyitvannyal.
* Az dramforrast mindig kapcsolja ki karbantartas vagy javitas el6tt.

*wi
|

Aramiités — stlyos sériilést vagy akar halalt okozhat
»  Alkalmazzon a hasznalatnak megfelel6 foldelést.

*  Soha ne érintsen csupasz bérrel vagy nedves keszty(iben fesziiltség alatti részeket.

. GyG6z6dj6n meg rola, hogy megfelelGen el van szigetelve a munkadarabtdl és a
foldpotencialtol.

. GyG6z6djon meg réla, hogy a munkavégzés pozicidja biztonsagos.

Fiist és gaz artalmas lehet az egészségre

»  Tartsa tavol a fejét a flstt6l és gaztdl, hogy minél kevesebbet Iélegezzen be.

* A munkakodrnyezetben tartson fenn jé szell§zési viszonyokat elszivassal vagy
mesterséges szellGztetéssel.

Helytelen munkavégzés tiizet vagy robbanast okozhat

*  Ahegesztéssel jaro frocskolés tuizet okozhat, ezért feltétleniil gondoskodjon réla,
hogy a kdzelben ne legyenek gyulékony anyagok, vegye figyelembe a tlizveszélyt. &4 .

*  Tartson a kozelben tlizolté késziiléket, és legyen a kdzelben a hasznélataban >
jartas személy.

e Zart tartalyt tilos hegeszteni.

Ne hasznalja ezt a késziiléket csovek kiolvasztasara.

Az iv sugarzasa — kdrosithatja a szemet és felégetheti a bort

Haszndljon megfelel§ hegesztGpajzsot vagy fejpajzsot és véddoltozetet, szemének és

testének védelmére.

Forré munkadarab stilyos égési sériilést okozhat

. Ne érintse meg a forré munkadarabot csupasz kézzel.

. Sziikséges lehet a hegesztpisztoly vagy kabelcsatlakozé hiitse a folyamatos
hasznalat soran
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Elektromagneses tér befolyasolja az elektronikus orvosi segédeszkozoket
Szivritmusszabalyozé vagy inzulinpumpa és hasonlé eszkézok hasznaldi tartsdk tavol
magukat a hegesztés helyétdl, amig nem konzultaltak a kezel6orvosukkal.

Mozgo elemek személyi sériilést okozhatnak
. Maradjon tavol az olyan mozgé elemekt6l, mint a ventilator.
. Minden burkolat, ajto, fedél vagy mas véddéelem legyen zarva a hasznalat soran.

Forduljon szakemberhez, ha a gép hibasan miikédik
. Nézze meg a felhasznaldi kézikonyv vonatkozé fejezetét, ha nehézsége tamad az
lzembe helyezéskor vagy a hasznalatkor.

. Forduljon a forgalmazd szervizéhez professziondlis segitségért, ha a kézikdnyv
elolvasasa utan sem tudja megoldani a problémat.

Munkakérnyezet
. Hegesztést olyan kornyezetben kell végezni, amelynek paratartalma legfeljebb 90%.
* A munkakornyezet h6mérséklete legye — 10 °C és 40 °C kozott.
. Kertilje a fedetlen, arnyékmentes munkakornyezetet a napsugarzas és esé elkeriilésére. A munkahelyet tartsa mindig
szarazon, semmi esetre sem legyen nedves foldon vagy tocsaban.
. Keriilje a hegesztést poros, vagy vegyi anyagok korrodalé kornyezetében.

Ovintézkedések
Az dramforras fel van szerelve tularam-/tulfesziltség-/tulmelegedés-védelemmel. Ha a tapfesziltség tul nagy, vagy a
kimend aram tul nagy vagy az aramforras belseje tulmelegszik, a gép automatikusan ledll. Mindazonaltal a tulzott hasznalat
(pl. tul nagy fesziiltség) karosithatja a berendezést, ezért ligyeljen a kovetkezkre:

(1) Ventilator

Hegesztéskor nagy dramok folynak, ezért a természetes szell6zés nem elegendé a gép h(itésére. Biztositani kell a jo
szellGzést a szell6z6nyilasokon keresztil. A gép és mas targy kozotti minimalis tdvolsag ne legyen kisebb 30 cm-nél. A jo
szellGzés kritikus feltétele a normal miikodésnek és az aramforras élettartamanak.

(2) Hegesztés kozben nem megengedett az daramforras tulterhelése. Ne mulassza el ellendrizni a maximalis terhel6 aramot
(az ahhoz megadott bekapcsolasi id6vel egyiitt). Gondoskodjon réla, hogy a hegesztéaram ne legyen nagyobb a maximalis
terhel6ramnal. A tulterhelés latvanyosan csokkentheti az aramforras élettartamat, de akar ténkre is teheti.

(3) Tiltott talfesziltség

A tapfesziltséggel, a gép fesziltségtartomanydval kapcsolatban tajékozédjon a miszaki adatok kozott. E a gép el van latva
automatikus fesziltségkompenzacidval, ami lehetévé teszi a tapfesziiltséget a megengedett tartomdanyban tartani.
Azonban, ha a tapfesziltség tullépi a megadott hatarértéket, az karosithatja a gép komponenseit.

(4) A gép tulterhelt dllapotaban a hegesztés hirtelen megszakadhat. llyen esetben nem sziikséges Ujra inditani az
aramforrast, mert a beépitett ventilator izemben marad az dramforras belsé hémérsékletének csdkkentése céljabdl.

Karbantartas
Az alabbi tevékenységek megfelel6 szakmai tudast igényelnek a villamos és azzal kapcsolatos
biztonsagi ismeretek vonatkozasaban. A karbantartast végzének rendelkeznie kell érvényes

bizonyitvannyal, amely igazolja tudasat és készségeit. Gy6z6djon meg réla, hogy az aramforras
tapkabele le van valasztva a tapellatasrdl, miel6tt megbontja az aramforras burkolatat.

(1) Rendszeresen ellendrizze a belsé aramkorok csatlakozasait (kilondsen a bonthatdkat). A laza csatlakozasokat
rogzitse. Ha oxidaciot tapasztal, tisztitsa meg dérzspapirral és csatlakoztassa ujra.

(2) Tartsa tavol a kezét, hajat és a szerszdmait a mozgd részekr6l, mint a ventilator, a személyi sérllések és a gép
karosodasanak megel6zése érdekében.
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(3) Rendszeresen fuvassa at az aramforrast tiszta, szdraz siritettlevegével. Ha a hegesztés sulyosan flstos, szennyezett
kornyezetben zajlik, a gépet naponta ajanlott tisztitani. A slritettlevegé nyomasa megfelel6 szinten kell legyen, hogy
elkeriilhet legyen az aramforras belsejében [évé kisebb részek sérilése.

(4) Kerllje a gép haszndlatat es6ben. Ha ez mégis megtortént, ellendrizze a gép szigeteléseit (beleértve a csatlakozdk
kozottieket és a csatlakozd és a burkolat kdzottieket), és csak ha mar semmilyen idegen anyag nincs bennik, akkor
haszndlhaté ismét.

(5) Rendszeresen ellendrizze valamennyi kabel szigetelésének megfeleld allapotat. Ha megrongalddott, szigetelje Gjra, vagy

cserélje ki.

(6) Ha hosszabb ideig nem hasznalja az dramforrast, tegye vissza az eredeti dobozaba, és tartsa szaraz helyen.

Hibak és elharitasuk

Hibas miikédés

Ok és megoldas

A gépet bekapcsolva, nem vilagit a LED, a ventilator nem
indul és nincs hegesztéfesziltség

(1) ellendrizze, hogy a levalasztd kapcsold be van-e
kapcsolva

(2) nincs tapfesziiltség

(3) ellendrizze a tapkabel csatlakozasat

A gépet bekapcsolva, a bentilator miikodik, de a kimenet
arama nem stabil és hegesztés kbzben nem allithato a
potenciométerrel

(1) hibas az dramallité potenciométer
(2) ellendrizze, nincs-e meglazult csatlakozas az
aramforrdsban

Az elektrédafogd tulsagosan melegszik

Az elektrédafogd névleges drama kisebb, mint az
alkalmazott hegesztéaram, cserélje ki egy nagyobb
terhelhetdséglire

MMA hegesztés tulsagosan frocskol

A hegeszt6kabel-csatlakozds helytelen, cserélje fel a
polaritast

A bekapcsolast jelz6 l[ampa vilagit, a ventildtor nem
mikodik, és nincs hegesztéfesziltség

1. Meglehet, helyteleniil, 330 V-os tapfesziiltséghez
tortént a csatlakoztatas, és a tulfesziltség-védelem
mikodésbe lépett, csatlakoztassa Ujra a késziléket
220 V-hoz.

2. A 220 V-os fesziiltség nem stabilizalodik (tapkabelnek
tul kicsi a keresztmetszete) vagy a tapkabel
fazisvezetGjét a védGvezetbhoz csatlakoztattak.
Valasszon nagyobb keresztmetszet(i tapkabelt, és
szorosan hlzza meg a kabelrogzitéseket a
csatlakozoban. Kapcsolja ki az dramforrast 2-3 min
idGtartamra, majd kapcsolja be ismét.

3. Kapcsolja be rovid id6re, majd kapcsolja ki a
fékapcsolot, hogy az érintésvédelmi kapcsold
mikodésbe lépjen.

Kapcsolja ki a gépet, majd 2-3 min utdn kapcsolja be
ismét.

4. Meglazult kdbelek a f6kapcsold és az dramforras
aramkori kartydja kozott, szoritsa meg a
csatlakozasokat.

5. Az aramforras 24 V-os f6 reléje nem zar, és sérlt.
Ellenérizze a relé 24 V-os tapjat. Ha relé rossz, ki kell
cserélni.

A ventilator m(kodik és a rendellenes miikodés jelz6 LED-
je nem vilagit, még sincs hegeszt6fesziiltség.

1. Ellendrizze, nem lazultak-e meg a csatlakozok.
2. Ellenérizze a kimeneti csatlakozdkat, nem szakadt-e a
csatlakozas.
3. EllenGrizze az dramforras daramkori kartya és az IGBT
kozotti feszlltséget
(1) ellendrizze a félvezet6hid d&ramkorének és
kabelének nem megfelels érintkezését,
(2) az elektrolit kondenzatorok koziil néhany atiitétt,
cserélje ki azokat.
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Garancia

A kotelez6en biztositott jotallds id6tartama egy év. A jotallasi hatarid6 a fogyasztasi cikk fogyaszté
részére torténd ataddsa, vagy ha az lizembe helyezést a vallalkozas vagy annak megbizottja végzi, az
izembe helyezés napjaval kezd6dik.

A kiterjesztett garancia idGtartama két év. A garanciavallalas soran a Polgari Torvény-konyv 6:159. §
(hibas teljesitési vélelem) nem alkalmazhatd, és a kiterjesztett garancia-vallalas a Polgari
Torvénykodnyv 6:159. § - 6:167. § meghatarozott kellékszavatossagi jelleg(i felelGsségvallalast jelent
az alabbi feltételekkel.

A kiterjesztett garancia feltételei az aldbbiak:

-Szarmazds igazoldsa (eredeti szamla, tulajdonos-valtozds esetén adas-vételi szerzddés) A
végfelhasznaldnak meg kell 6rizni a kiterjesztett garancia ideje alatt végig a vasarlast igazold szamlat!

- Kitoltott garancia jegy

-Maximum 12 havonta szakszerviz altal elvégzett atvizsgalds, karbantartds, ami az atvizsgaldson és
érintésvédelmi ellenérzésen tul a teljes burkolat eltavolitdsa utani szakszer( takaritasbdl kell, hogy
alljon! A szakszerviz szallitasi koltségei a vasarldt terhelik. A szakszerviz miveleti koltségei a
Panelectrode kizardlagos hazai forgalmazéjat, a Panweld ER 23 Kft.-t terhelik.

- Karbantartast igazold szamlak és karbantartasi jegyz6konyv

A garancia csak a berendezésre vonatkozik. A hozza tartozd, csomagban lévé kopé alkatrészekre

(PANELECTRODE)

Forgalmazé: Panweld ER 23 Kft.
1151, Budapest, Székely Elek ut 11
Telefonszam: +36704273379

Email: info@er23.hu
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