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Bevezetés

A Panelectrode MMA 120 Digital VRD kézi ivhegeszt6gépek korszerd, IGBT alapu inverter technoldgia alkalmazasaval késziilnek. Ennek a
technoldgidnak a gyorsan novekvs népszerliségét vilagszerte kiilonlegesen dinamikus teljesitményével és hordozhatdsagéaval érdemelte ki.
A kivald hegesztési tulajdonsagu készilék alkalmas hazi és kisipari lakatos munkdk elvégzésére és alkalmas mindenféle fémes anyag, mint

a szerkezeti acélok, kbzepesen és erdsen 6tvozott acélok hegesztésére.

. Energiatakarékos, kivalé kompenzald funkcidval, igy jol viseli a tapfesziiltség ingadozasait.

. Arc Force és érintés- és melegedés-védelem, ventilatoros hités, hordozdszij.

. Nagy bekapcsolasi idé, mély beolvaddas és szép, sima varratfeliilet pontos és stabil iv.

. A VRD (Voltage Reduction Device) funkcio felel azért, hogy biztonsagos szintre csokkentse a fesziltséget (altaldban <13V) a hegesztési
szlinetekben. Az inverter ezéltal az aramkor esetleges zarasa esetén is megovja a hegeszt6t a veszélyes mértéki aramutéstdl.

Kezel6panel elrendezése
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Uzembe helyezés és hasznalat

Figyelmeztetés! Az lizembe helyezés soran szigorian kévesse az alabbiakat.

Kapcsolja ki a tapellatast, miel6tt barmit csatlakoztatna vagy miikédtetne. A berendezés védettségi fokozata IP 21S, azaz esGben keriilje
a hasznalatat.

Uzembe helyezés miiveletei

1) Csatlakoztassa névleges felvett teljesitménynek megfelel6 tapkabelt.

2)  Atapkabelt szorosan kell az aljzatba régziteni az oxidacié megel6zése érdekében.

3)  Multiméter segitségével gy6z6djon meg rdla, hogy a fesziiltségingadozas tlirésen bell van.

4)  Csatlakoztassa az elektrédafogdval ellatott munkakabelt a hegesztG-aramforras homloklapjan talalhaté ,,+” aljzathoz, és az 6ramutaté
jarasaval megegyez§ iranyban elforditva, rogzitse.

5)  Csatlakoztassa a testcsatlakozoval elldtott kabelt a hegeszté-aramforrds homloklapjan taldlhaté ,,-” aljzathoz, és az 6ramutatd jarasaval
megegyez6 iranyban elforditva, rogzitse.

6) A gép hatoldalan lévé FSkapcsoldval helyezhetd Gizembe a hegesztégép

7)  Biztonsagi okokbdl sziikséges a foldelés csatlakoztatdsa. *

A fenti 4) és 5) alatt emlitett csatlakoztatas forditott polaritasu (DCEP) hegesztésre vonatkozik, amely helyett lehet egyenes polaritast
(DCEN) is hasznalni (elektréda ,,-”, test ,+”), megfelelGen az alkalmazott elektrédanak és a munkadarabnak. Altaldban DCEP polaritas
ajanlott bazikus elektrédahoz, mig pl. savas elektrédakra vonatkozéan nincs kiilon kévetelmény.

Pl

Ajanlas a hegeszt6aram beallitasara

Elektroda atmér6 [mm] Ajanlott hegesztGaram [A] Ajanlott ivfesziiltség [V]
2,0 60— 100 22,4-24,0

2,5 80-120 23,2-24,8

3,2 108 - 148 23,32-24,92

4,0 140-180 24,6 -27,2

Megjegyzés: Ez a tablazat 6tvozetlen acél hegesztésére vonatkozik. Mas anyagok esetén kérjen tanacsot a szoban forgé anyagra és
hegesztéstechnoldgiara.
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Miiszaki paraméterek

MMA 120 Digital VRD

. o 1 fazis, 230V+10%
Bemeneti fesziiltség
. 50/60
Frekvenica (Hz)
5
Névleges felvett teljesitmény (kVA)
65
Maximalis Uresjarati feszlltség (V)
Yt . 20-120
HegesztGaram tartomany (A)
L 16
Biztositék (A)
s . . 1,6-3,2
Idedlis elektrédavastagsag (mm)
120A = 60%
o 80A = 100%
Bekapcsolasi id6 (%)
[ 0,85
Hatésfok
. FAN
Htési rendszer
. 2,5
Suly (Kg)
o 300x180x215
Kllsé méretek (mm)
. . . . 162*3M
Munka-, és testkabel paraméterei
- IGBT
Technolégia
. ) 200A
Elektréda fogo
. 200A
Testcsatlakozo
. . z H
Szigetelési osztaly
el L 1o van
Digitdlis kijelz6
rr p2e . Van
Egyszer(i hegeszt6pajzs
i van
Salakolo kefe
Jellemz6k
o  Csendes lizem és az elektréddk nagy valasztéka
o  Stabil, egyendramu iv, IGBT technoldgia, nagy bekapcsolasi id6 o Hordozhaté  kivitel,  kivalo
tulterhelés- és érintésvédelem o Kénny( ivgyujtas és mély beolvadasi képesség
220V, egyfazisu tapcsatlakozo, ventildtoros hiités
Alkalmas 6tvozetlen és 6tvozott acél, ontott vas, rozsdamentes acél stb. hegesztésére o Komplett,

elektrodafogdval, testcsatlakozoéval, hegesztGpajzzsal, salakold kalapéccsal

Korszer( IGBT technoldgia
o A nagy inverter-frekvencia révén a hegesztégépnek kicsi a mérete és tomege o
A mégneses és ohmos veszteség jelentds csokkentése révén jé hatdsfok és energiatakarékossag o

A kapcsolasi frekvencia a hallhatoé tartomanyon kivil van, ezért csaknem zajtalan

Els6rangu vezérlés

o Korszer( vezérléstechnoldgia tdmogatja a hegesztési alkalmazast és jelentdsen javitja a hegesztési
tulajdonsdgokat o Az elektroddk széles valasztékahoz (bazikus, savas stb.) hasznalhaté o Koénnyd ivgyujtas,
kevesebb frocskolés, stabil dram és egyenletes varrat
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El6nyok
o J6 hatasfok, energiatakarékossag, hordozhatd, stabil iv, nagy Uresjarasi feszlltség és az ivflivas jo kompenzalasa, alkalmas az
emlitett hegesztési munkak kilonbozé kovetelményeinek kielégitésére

A haz tetszet6s kivitele

o A homlok- és hatlap célszer(i kialakitdsa révén a teljes megjelenése
attraktiv o Kivalo szigetelés

Biztonsagi tanacsok és dvatossag

A hegesztés veszélyes onre és a kornyezetében tartozkododkra nézve, ezért megfelel6 6vintézkedésekre van sziikség.
A részletekkel kapcsolatban ismerje meg a vonatkozd, a gyarté balesetmegelGzést szolgdlé kévetelményeivel
o6sszhangban lévé biztonsagi kezelési utasitasokat.

A gép kezeléséhez szakmai képzésre van sziikség

Alkalmazza a nemzeti munkavédelmi hatdsagok elGirasait

. A hegesztd rendelkezzen fémhegesztésre jogosito bizonyitvannyal.
. Az aramforrast mindig kapcsolja ki karbantartas vagy javitas el6tt.

Aramiités - stlyos sériilést vagy akar halalt okozhat

. Alkalmazzon a hasznalatnak megfelel6 foldelést.

. Soha ne érintsen csupasz b&rrel vagy nedves kesztyliben fesziltség alatti részeket.

. Gy6z6djon meg rdla, hogy megfeleléen el van szigetelve a munkadarabtdl és a
foldpotencialtol.

. Gy6z6djon meg rdla, hogy a munkavégzés pozicidja biztonsagos.

Fiist és gaz artalmas lehet az egészségre

. Tartsa tavol a fejét a fusttdl és gaztdl, hogy minél kevesebbet Iélegezzen be.

. A munkakornyezetben tartson fenn j6 szell6zési viszonyokat elszivassal vagy mesterséges
szell6ztetéssel.

Helytelen munkavégzés tiizet vagy robbanast okozhat
. A hegesztéssel jard frocskolés tizet okozhat, ezért feltétlenil gondoskodjon réla, hogy a
kozelben ne legyenek gyulékony anyagok, vegye figyelembe a tlzveszélyt.

-
. Tartson a kozelben tlizoltd késziiléket, és legyen a kozelben a haszndlataban jartas személy.
. Zart tartalyt tilos hegeszteni.
Ne hasznalja ezt a késziléket csovek kiolvasztasara.

Az iv sugarzasa — karosithatja a szemet és felégetheti a b6rt
Hasznaljon megfelel6 hegeszt6pajzsot vagy fejpajzsot és védboltozetet, szemének és testének
védelmére.

Forré munkadarab sulyos égési sériilést okozhat

. Ne érintse meg a forré munkadarabot csupasz kézzel.
. Szlikséges lehet a hegesztGpisztoly vagy kabelcsatlakozo hiitse a folyamatos hasznélat soran

Elektromagneses tér befolyasolja az elektronikus orvosi segédeszkozoket
Szivritmusszabalyozé vagy inzulinpumpa és hasonld eszk6z6k hasznaldi tartsak tavol magukat a
hegesztés helyétél, amig nem konzultaltak a kezel§orvosukkal.

Mozg6 elemek személyi sériilést okozhatnak
. Maradjon tavol az olyan mozgd elemektél, mint a ventilator.
. Minden burkolat, ajto, fedél vagy mas védGelem legyen zarva a haszndlat soran.
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Forduljon szakemberhez, ha a gép hibasan miikodik

. Nézze meg a felhasznaldi kézikonyv vonatkozd fejezetét, ha nehézsége tamad az lzembe
helyezéskor vagy a hasznalatkor.

. Forduljon a forgalmazd szervizéhez professzionalis segitségért, ha a kézikonyv elolvasasa utan
sem tudja megoldani a problémat.

Munkakornyezet

. Hegesztést olyan kérnyezetben kell végezni, amelynek paratartalma legfeljebb 90%.

. A munkakoérnyezet h6mérséklete legye — 10 °C és 40 °C kozott.

. Kerilje a fedetlen, arnyékmentes munkakornyezetet a napsugarzas és esd elkerllésére. A munkahelyet tartsa mindig szarazon, semmi
esetre sem legyen nedves f6ldon vagy tdcsaban.

. Keriilje a hegesztést poros, vagy vegyi anyagok korrodalé kérnyezetében.

Ovintézkedések
Az dramforras fel van szerelve tdldram-/tulfesziltség-/talmelegedés-védelemmel. Ha a tapfesziltség tul nagy, vagy a kimend dram tul nagy
vagy az aramforras belseje tulmelegszik, a gép automatikusan leall. Mindazonaltal a tulzott hasznalat (pl. tul nagy fesziltség) karosithatja a
berendezést, ezért tgyeljen a kovetkezGkre:

(1) Ventilator

Hegesztéskor nagy aramok folynak, ezért a természetes szell6zés nem elegend6 a gép h(itésére. Biztositani kell a jo szell6zést a
szell6z8nyildsokon keresztil. A gép és mas targy kozotti minimalis tavolsag ne legyen kisebb 30 cm-nél. A j6 szell6zés kritikus feltétele a
normal mikodésnek és az daramforras élettartamanak.

(2) Hegesztés kbzben nem megengedett az aramforras tulterhelése. Ne mulassza el ellengrizni a maximalis terhelé aramot (az ahhoz
megadott bekapcsolasi id6vel egyiitt). Gondoskodjon réla, hogy a hegesztéaram ne legyen nagyobb a maximalis terhel6ramnal. A
tulterhelés latvanyosan csokkentheti az aramforras élettartamat, de akar tonkre is teheti.

(3) Tiltott tulfesziltség

A tapfesziltséggel, a gép fesziltségtartomdanyaval kapcsolatban tdjékozddjon a muiszaki adatok kozott. E a gép el van latva automatikus
fesziltségkompenzacidval, ami lehet6vé teszi a tapfesziiltséget a megengedett tartomanyban tartani. Azonban, ha a tapfeszultség tullépi a
megadott hatarértéket, az karosithatja a gép komponenseit.

(4) A gép tualterhelt dllapotaban a hegesztés hirtelen megszakadhat. llyen esetben nem sziikséges Ujra inditani az aramforrast, mert a
beépitett ventilator izemben marad az daramforrés bels6 h6mérsékletének csokkentése céljabol.

Karbantartas

Az alabbi tevékenységek megfelel6 szakmai tudast igényelnek a villamos és azzal kapcsolatos biztonsagi ismeretek
vonatkozasaban. A karbantartast végzének rendelkeznie kell érvényes bizonyitvannyal, amely igazolja tudasat és
készségeit. Gy6z6djon meg rola, hogy az aramforras tapkabele le van valasztva a tapellatasrol, miel6tt megbontja
az aramforras burkolatat.

(1) Rendszeresen ellenérizze a belsé aramkorok csatlakozasait (kulonésen a bonthatokat). A laza
csatlakozdsokat
rogzitse. Ha oxidaciot tapasztal, tisztitsa meg dorzspapirral és csatlakoztassa ujra.

(2) Tartsa tavol a kezét, hajat és a szerszamait a mozgo részekrél, mint a ventilator, a személyi sérilések és a gép karosodasanak megelézése
érdekében.

(3) Rendszeresen flvassa at az aramforrast tiszta, szdraz s(iritettlevegével. Ha a hegesztés sulyosan flistos, szennyezett kornyezetben zajlik,
a gépet naponta ajanlott tisztitani. A s(ritettleveg6 nyomasa megfelel6 szinten kell legyen, hogy elkerilhetd legyen az aramforras
belsejében 1év6 kisebb részek sérilése.

(4) Kerilje a gép hasznalatat es6ben. Ha ez mégis megtortént, ellendrizze a gép szigeteléseit (beleértve a csatlakozdk kozottieket és a
csatlakozd és a burkolat kozottieket), és csak ha mar semmilyen idegen anyag nincs benntik, akkor hasznélhato ismét.

(5) Rendszeresen ellendrizze valamennyi kabel szigetelésének megfelel6 allapotat. Ha megrongalddott, szigetelje Ujra, vagy cserélje ki.
(6) Ha hosszabb ideig nem hasznalja az aramforrast, tegye vissza az eredeti dobozaba, és tartsa szaraz helyen.
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Hibak és elharitasuk

Hibas miik6dés

Ok és megoldas

A gépet bekapcsolva, nem vildgit a LED, a ventildtor nem indul és
nincs hegesztéfesziltség

(1) ellendrizze, hogy a levélasztd kapcsold be van-e kapcsolva
(2) nincs tapfesziltség
(3) ellendrizze a tapkabel csatlakozasat

A gépet bekapcsolva, a bentildtor mikodik, de a kimenet arama
nem stabil és hegesztés kdzben nem allithatd a potenciométerrel

(1) hibas az aramallité potenciométer
(2) ellendrizze, nincs-e meglazult csatlakozds az dramforrasban

Az elektrodafogd tulsagosan melegszik

Az elektrédafogd névleges arama kisebb, mint az alkalmazott

hegesztGaram, cserélje ki egy nagyobb terhelhet&ségtire

MMA hegesztés tulsagosan frocskol A hegeszt6kabel-csatlakozas helytelen, cserélje fel a polaritast

A bekapcsolast jelzd lampa vilagit, a ventilator nem mdkodik, és | 1.
nincs hegesztéfesziltség

Meglehet, helyteleniil, 330 V-os tapfeszlltséghez tortént a
csatlakoztatds, és a tulfesziltség-védelem miikodésbe lépett,
csatlakoztassa Ujra a késziiléket 220 V-hoz.

2. A220V-osfesziltség nem stabilizalédik (tapkabelnek tul kicsi
a keresztmetszete) vagy a tdpkabel fazisvezetGjét a
védbvezet6hoz  csatlakoztattdk.  Valasszon  nagyobb
keresztmetszetli tdpkabelt, és szorosan huzza meg a
kabelrogzitéseket a csatlakozéban. Kapcsolja ki az
aramforrast 2-3 min id6tartamra, majd kapcsolja be ismét.

3. Kapcsolja be rovid idére, majd kapcsolja ki a f6kapcsolot, hogy
az érintésvédelmi kapcsold miikodésbe lépjen.

Kapcsolja ki a gépet, majd 2-3 min utan kapcsolja be ismét.

4.  Meglazult kdbelek a fékapcsold és az aramforras dramkori
kartydja kozott, szoritsa meg a csatlakozasokat.

5. Az dramforrds 24 V-os fG reléje nem zar, és sérilt. Ellendrizze

arelé 24 V-os tapjat. Ha relé rossz, ki kell cserélni.

A ventildtor m(ikodik és a rendellenes m(ikddés jelz§ LED-je nem | 1.
vilagit, még sincs hegeszt&fesziiltség. 2.

EllenGrizze, nem lazultak-e meg a csatlakozdk.

Ellendrizze a kimeneti csatlakozdkat, nem szakadt-e a

csatlakozds.

3. Ellen6rizze az dramforrads dramkori kartya és az IGBT kozotti

fesziltséget

(1) ellendrizze a félvezetShid aramkorének és kdbelének
nem megfelel§ érintkezését,

(2) az elektrolit kondenzdtorok kozul néhdny atutott,
cserélje ki azokat.

Garancia

A kotelezGen biztositott jotallas idGtartama egy év. A jétallasi hataridd a fogyasztasi cikk fogyasztd részére torténd atadasa, vagy ha az
izembe helyezést a vallalkozas vagy annak megbizottja végzi, az izembe helyezés napjaval kezdédik.

A kiterjesztett garancia id6tartama két év. A garanciavallalds sordn a Polgéri Torvény-kényv 6:159. § (hibas teljesitési vélelem) nem
alkalmazhatd, és a kiterjesztett garancia-vallalds a Polgari Torvénykonyv 6:159. § - 6:167. § meghatarozott kellékszavatossagi jellegi
felelGsségvallalast jelent az aldbbi feltételekkel.

A kiterjesztett garancia feltételei az aldbbiak:

- Szarmazas igazolasa (eredeti szamla, tulajdonos-valtozas esetén adas-vételi szerz6dés) A végfelhasznaldnak meg kell 6rizni a kiterjesztett
garancia ideje alatt végig a vasarlast igazold szamlat!

- Kitoltott garancia jegy

— Maximum 12 havonta szakszerviz altal elvégzett atvizsgalas, karbantartas, ami az atvizsgaldson és érintésvédelmi ellendrzésen tul a teljes
burkolat eltavolitasa utani szakszerd takaritasbdl kell, hogy alljon! A szakszerviz szallitasi koltségei a vasarlot terhelik. A szakszerviz miveleti
koltségei a Panelectrode kizardlagos hazai forgalmazéjat, a Panweld ER 23 Kft.-t terhelik.

— Karbantartést igazold szamlak és karbantartasi jegyz6konyv

A garancia csak a berendezésre vonatkozik. A hozza tartozd, csomagban 1évé kopd alkatrészekre nem!




